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M 1. Engraver Uygulama

Kazima unitesi, KLM-PS ye tatbik igin 6zel olarak
tasarlanmigtir, diger plotter larin bu

uniteye hatasiz uyum gdéstermesi mumkun degildir.
Kazima unitesinin esas amaci plastik etiketlerin
kazinmasidir.

Cihaza has iki katmanli etiketleme malzemeleri
bos veya hucrelere bolinmus sekilde KLEMSAN
stoklarinda mevcuttur.

bkz. aksesuarlar.

Yaglama ve sogutma sivisinin kullanimi da, vakumlu temizleyicinin sivi gekme
ozelligi olmadigindan, tavsiye edilmemektedir.

Not: Yalnizca KLEMSAN tarafindan tedarik

edilen kazima igneleri kullaniimalidir. Bagka bir marka
kullanimi, kazima verimini disurur ve bu durumda
KLEMSAN garanti sartlarini kabul

etmez.

Onemli not: Lutfen Genel Giivenlik Kurallarini
dikkatlice okuyunuz ve uygulayiniz. Guvenlik Kurallari ve Talimatlarina
uyulmamasindan kaynaklanan maddi ve manevi hasarlardan higbir kogulda
KLEMSAN sorumlu degildir.
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M 2. Sistem Ekipmanlar

1. Kazima Mili 2. Kazima kafasi

i)
7

3. Kazima kafasi sabitleyici 4. Kazima mili baglanti kablosu

5. Vakum hortumu

7. Engraver Kontrol Unitesi 8. Kontrol Unitesi Engraver baglanti
kablosu

9. Kontrol Unitesi Enerji kablosu
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B Sistem Ekipmanlari

10. Vakum Unitesi

14. Hortum ve kablo tutmak icin destek kolu

15. Hizalama plakasi

17. Kazima ignesi 0.5mm 15 derece

57117
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11. Vakum Unitesi baglant kablosu

13. Tutucu

3

16. Kazima ignesi ayarlama aparati

18. Kazima kafasi ayar aparati
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B 3. Engraver in KLM-PS ’a baglantisi ve montaji
Engraver Unitesinin baglantisi ve montaji gayet basit bir uygulamadir. Herhangi bir
zarara meydan vermemek i¢in, her bir parga dikkatli bir bicimde ele alinmalidir. Montaj
surecini asagida detayli olarak anlatiimaktadir.

I 3.1 Kablo ve hortum igin destek kolunun montaiji

M Destek kelepgesini resimde gosterildigi gibi, ana
plakanin Uzerine yerlestirin ve
<Plotter profilinin késesine ffin

B Aliminyum boruyu destek kelepgesinin igine yerlestirin.

destek kolun®

M Kabloyu ve hortumu tutacak; ust tarafa

yerlestirin.

B Kalem tutucuyu hafifce egin ve tutma
barm(ﬁgkérlxg ggkgrébglkartm.

Bu Unite siki olabilir ve bara sabitlenmistir. Tutma
barina zarar vermekten kaginmak igin kalem
tutucuyu ¢ok dikkatli bir sekilde gikarttin.

6/17



Klemsan®

I 3.3 Engraver kafasinin yerlestirilmesi

Engraver kafasinin her iki taraftan yerlestigine
lGtfen dikkat edin. Tutma bari paralel olmak
zorundadir.

M Engraver kafasini asagiya dogru sonuna
kadar bastirin. Tutma barina herhangi bir zarar
gelmesini engellemek igin, tutma barin
elle destekleyin.

B Engraver kafasini saglamlastirin.

Uygulama esnasinda Engraver kafasinin herhangi bir sekilde
oynamasini engellemek icin, glivenlik kilidinin resimde
gosterildigi gibidher iki taraftanbastirarak
kapatilmasi gerekmektedir.

-
g:in bir kez daha

kontrol edin

I Sabitleyici yerlestirin. Taglyiclyl resimde
gOsterildigi gibi yerlestirin ve sekildeki gibi

Daha sonra, Engraver kafasinin yatay olarak hizalanmasi
uygun hizalama aleti ile yapilacaktir.

I 3.4 Vakum Unitesi ve Kontrol Unitesinin yerlestirilmesi.

Resimde gosterildigi gibi, Gniteleri Plotter arkasina yerlestirin.
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B 3.5 Kablolarin takilmasi

M Vakum Unitesi kablosunu, Kontrol Unitesinin
arkasina baglayin, figleri her iki taraftan da iyice
yerlestirin.

M Kontrol Unitesinin kablosunu Kontrol Unitesi
ve kazima miline takin. Figleri
her iki taraftan da iyice yerlestirin.

M Enerji kablosunu, Kontrol Unitesine ve fise takin.
Ana sigortax4 amp), Acma/kapama

(on/off) anahtarinin ya
yerlegtirin.

hizada olmasi gerekmektedir.
Onemli: Derinlik kontrol aygitini hicbir yon
cevirmeyin, aksi taktirde hassas hizalama
mumkin olmamaktadir.

Dikkat: Litfen glivenlik talimatlarini
[filokuyunuz.

3.7 Yalnizca ilk galistirmada gerekli olan Engraver unitesinin
hizalanmasi

M Kalibrasyon plakasini,resimde
gosterildigi gibiKLM-PSin iizerine

yerlestirin.
M Kolu, kaziyici kafasi ile birlikte
moo aslyin, KLM PS

kapall olmak zorundadir.

W Kaziyici kafasini dikey olarak hizalayin, resimde gosterildigi
Uzere vidayi saat yonune veya tersine resimde gorulen
aparat ile(cevirin
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<Koruiucu parcayPkazima kafasina yerlestirin ve koruyucuyu

3.11 Kazima malzemesinin yerlestirilmesi
Destek plakasini, kazima malzemesiyle birlikte KLM-PS a
Cetikette>gosterildigi gibi yerlestirin (etiketi,destek |

Klemsan®

3.8 Engraver kafasina baglantilar

Kaziyici kafasiyla birlikte, kolu ell @lt sag koseyexcekin,
Plotter in kapali oldugundan emin olun. Vakum
hortumunu, resimde gdsterildigi gibi, kaziyici kafasina
baglayin ve boruyu destek kolunu i¢ine hafifce bukerek
tutturun. Diger ucunu Vakum Unitesine baglayin.

Kazima mili ve Kontrol Unitesi arasindaki kablonun
baglantisinda da ayni islemler uygulanir.
Baglanti yaparken tum vidalari iyice sikistirin.

3.9 Kazima kafasina koruyucu parcgayi yerlestirmek

asaglya dogru ittirin.

3.10 Deneme cgaligtirmasi

ik olarak, Kontrol Unitesinin arkasinda bulunan power diigmesini agik /on konumuna
getirin. Daha sonra KLM-PS | agin ve kazima unitesi, fark edilir kisa sureli bir ses
cikartarak, kendi sifir pozisyonu hizalamasina gelecektir. Hizalanma tamamlandiginda
kazima kolu, z, x ve y yonlerinde sifir pozisyon hizalamasinda olacaktir. Daha sonra
KLM-PS | kapatin.

plakasinin talimatlarina uyarak yerlegtirin). Kolu, kazima
malzemesinin Uzerindeki kazima kafasi ile birlikte, manuel
olarak hareket ettirin. Plotter 'in kapali oldugundan emin olun.
Onemli<Kazima malzemesive mil
olmalidir. Eger bu mesafe daha az yada dar
Unitesinin kalibrasyon plakasiyla hizalanmasini tekrar kon 0
edin. Engraver Unitesini baslatmak igin, Kontrol Unitesini kontrol
mekanizmasini ve KLM-PS | ¢alistirin.

3.12 Kontrol Unitesi goésterge ve diigmeleri

Kontrol Unitesinin power diigmesi arkasinda yer almaktadi;
acildiginda anar. Kontrol Unitesi, Vakum Unitesini
otomatik olarak devreye sokar. Kontrol Unitesini manuetolarak
calistirmak isterseniz (6rnek, is tamamlandiktarisonra kazima
malzemesini temizlemek igin§.O dugmelerini kullanin.
Milin dizgun calistigi yesil LED ile gésterilir, milde herhangi bir
sorun oldugunda kirmiz anacaktir ve kazima isi duracaktir.
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B 4. Kazima derinliginin ayarlanmasi

Kazima derinligi, kazima milinin altindaki derinlik kontroléri tarafindan ayarlanir.
Kazima ignesinin ve kazima derinliginin dlgustne ve agisina bagl olarak, belirli
kazima genislikleri saglanabilir. Normal kullanimda, kazima igin igne acgisi 15 derece
olarak tavsiye edilmektedir.

0.2;0.3; 0.4; 0.5; 0.7; 1.0 mm Olculerinde
kazima ignesi mevcuttur.

Daha 6zel olguler istek tGzerine temin edilebilir.

Gosterilen drneklere gorectarkli kazima sonucl Ide edilebilir.

Kazima derinliginin ayarlanmasi, derinlik kontrolorinin manuel
olarak cevrilmesiyle yapilir.

Saat yonunde yapilan her gevirim derinligi

arttiracaktir, her saat yonunun tersi gevirim ise
derinligi dugurecektir. Kontrolorin gevrilmesiyle,
bir gentik sesi duyulur.

Her bir ¢entik sesi ile, kazima ignesi, her bir ygnde
.025 mm pozisyon degistirir. Tam bir gevirim
40 centiktir ve kazima ignesinin derinliginde/1m
bir degisiklik yapar.

Kazima derinligi, milin sol tarafindaki
kontrol edilebilir.

Dikkat: Kazima ignesinin ucu ¢ok hassastir ve bundan dolayi ¢ok dikkatli

olunmasi gerekmektedir. igne ucuna verilebilecek zarardan kaginin, eger bir
zarara ugrarsa, kazima kalitesi ¢ok duisecektir.
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B 5. Kazima ignesinin degistirilmesi

Kazima ignesini degistirmek i¢in agagidakileri adim adim takip edin:
Kazima kafasinda bulunan :
sikistirma V|dasm| gevsetin ve

ustunde kalablllr
Kazima milinin
derinlik kontrolo rinG>tamamen gikarttin.
Dikkat: Kazima ignesi ve mili sicak olabilir.
Daha sonra, igneyi tutan kelepce, milin sonundaki
utona basaralk>acilacaktir. En disuk noktadaki
pozisyonu bulun ve butonu gevirin, bu kelepceyi
acacaktir. Kazima ignesini dikkatli®™8
bir sekild “
Dikkat: Kazima ignesini
cikartmak igin, kelepgeyi
birkag kez gevirerek aginiz, kelepgeyi tamamen yalnizca temizleme amaciyla
aginiz.
Kazima ignelerini dogru uzunlukta yerlestirmek igin her zaman 6zel aparatini
kullanin. Lutfen yalnizca KLEMSAN tarafindan temin edilend
kullanin, diger markalarin kullaniimasi durumunda olusacak kalite eksikliginden
ve Uniteye verilen herhangi bir zarardan KLEMSAN sorumlu degildir.
Dikkat: Kazima ignesinin ucu ¢ok hassastir ve bundan dolayi ¢ok dikkatli
olunmasi gerekmektedir. igne ucuna verilebilecek zarardan kaginin, eger bir
zarara ugrarsa, kazima kalitesi ¢ok diigecektir. igneyi yerlestirirken her zaman
bunun igin verilen aparati kullanin.

Yeni kazima ignesini aletin igine takarak

ve aleti cikarin.
Derinlik kontroldriiniPmilin {izerine
vidalayin.
Kontrolor, mil e 3 mm lik bir mesafeyle, sifir
pozisyonuna ulasmigtir. Aleti kullanin ve gosterildigi
gibi derinlik kontroloruyle mil arasindaki
<bir tél’éfl aclk ggnté@tutarak mesafeyi kontrol edin.
Derinlik kontrolorunu s p02|syonunu
kontrol ederek, mili kazima kafasina yerles
kazima kafasinda bulunan “ 0 “ ile ayni glzglde
olmalidir. Mili sikigtirma vidasi ile sikistirin.
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B 6. Vakumlu temizleyicinin torbasini ve filtresinin degistirilmesi
Vakumlu temizleyici, mildeki kazima tozunu almak ve torbada toplamak
icin, KLM-PS icin 6zel olarak tasarlanmigtir.

B 6.1 Vakumlu temizleyicinin torbasinin degistirilmesi
Vakumlu temizleyici torbalari standarttir. Bu torbalar KLEMSAN
dan temin edilebilir.
Torbayi degistirme icin, Vakumlu temi
bulunancbutona hafifce basini>
birlikte acilacaktir.
Torbayix
cekerek ¢
Torbayi ¢ikartin ve yeni torbayi yerlestirin.
Uniteyi kapatmak icin Gsteki islemi tersine uygulayin.

B 6.2 Motor toz filtresinin degistirilmesi
Uste gosterildigi gibi 6n kapak acildiginda, dahili motor toz filtresi
cikartilabilir. Torbanin yerlestigi yeri takip ederek
<Ii|treii elinizle glkartt|DK32|ma isleminin sayisina bagli olarak,
filtre zaman zaman ¢ikartilip temizlenmelidir, bu filtreler yalnizca
KLEMSAN dan temin edilebilir.

B 7. Kazima milini temizleme talimatlar
Kazima mili hassas bir mekanizmadir ve dikkatli olunmasi gerekmektedir. Mili yalnizca
az tozlu ortamlarda kullanin. Tezgahtaki yuksek toz konsantrasyonu, bilyeli rulmanin
tikanmasina neden olur ve bundan dolay1 milin merkezi kacar.
Mili temizlemek i¢in higbir zaman basingl hava kullanmayin aksi taktirde bilyenin
icindeki yag eksilir. Kazima iglemi esnasinda hi¢bir zaman yaglama yapmayin. Mili
kesinlikle su ile temizlemeyin.

Eger kelepgenin iginde toz toplanmigsa, kalitede
diists olabilir. Igneyi cikartin vecbutonu kullanarak>
arti> Resimde gosterildigi gibi
pamuklu gubuk kullanarak kelepce-ya nin &
on tarafini temizleyin.
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Sorun

Kazima kontrol aygiti Kontrol
Unitesi agiimiyor. Yesil power
LED’i yanmiyor

Kazima sonucu verimsiz, harf
yazim karakteri tutarsiz,
gizgiler net degil.

Kazima iglemi gerceklesmiyor.

Kazima derinligi yeterli degil.

Kazima kontrolor KONTROL
UNITESI Gzerindeki kirmizi
LED “mil arizas!” yaniyor.

Dikkat: Kazima islemi hemen
durdurulmalidir.

Klemsan®

B 8. Karsilasilabilecek Sorunlar ve Coziimleri

Cozim

Elektrik kablosunun dogru takilip takilmadigini ve fiste elektrik olup
olmadigini kontrol edin.

Daha sonra Kontrol Unitesi'nin arkasindaki AC giris sigortasini kontrol
edin. Her iki taraftan da kabloyu ¢ikartin ve power on /off digmesinin
altinda bulunan sigorta tutucusunu g¢ekin. Bkz. sayfa 8, bolim 3.5.

Yuksek RPM-mili ya yanlistir ya da agiri yuklenme olmustur. Teyit
etmek icin, Kontrol Unitesindeki ON/OFF diigmelerini es zamanli
olarak indirin. Kazima milinden kisa bir siire sonra Vakum Unitesi
calismaya baslayacaktir. Milin deviri ON/OFF dugmeleri kullanilarak
degistirilebilir.

Eger kirmizi LED (hata ikazi) hala yaniyorsa, o zaman milin yenisiyle
degistiriimesi gerekmektedir.

KONTROL UNITESI ve KLM-PS arasindaki kabloyu kontrol edin.
Ekrandaki etiketleme yazilimi mesajina dikkat edin. ilk olarak, Kontrol
Unitesini , daha sonra KLM-PS 1 agin. Kazima kafasinin dogru
oturdugundan ve Kontrol Unitesi ve mil arasindaki kablo baglantisinin
dogru oldugundan emin olun .

ik olarak, ignenin kirik olup olmadigina yada bir sekilde zarar gériip
gérmedigine bakin, dyleyse igneyi degistirin.

Milin kafasinda yada kelepgesinde toz olup olmadidina bakin. Derinlik
kontroldruinl ve kelepceyi dikkatlice sékun.Derinlik kontroldriini ve
milin kelepgesini, sayfa 12 bolim 7’ye bakarak temizleyin.

Dikkat: Temizlemek i¢in basingl hava kullanmayin.

Derinlik kontroldrt ve kazima malzemesinin arasindaki 2 mm lik
mesafe dogru degildir. Kazima malzemesinin izerindeki kazima
kafasiyla beraber kolu manuel olarak hareket ettirin. KLM-PS
kapatiimalidir ve mesafe kontrol edilmelidir. Bkz. sayfa 9 bélim 3.11.
Derinlik kontrolori ve kazima ignesinin dogru olarak ayarlandigindan
emin olun, bkz sayfa 11 bolim 5.
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M 9. Yardimci Pargalar

Tanim

Klemsan®

parga numarasi Resim

Kazima ignesi 15 derece
Takim 0.2;0.3;0.4;0.5;0.7;.1.0 mm

3414 0011

Destek plakasi
Tam boy (DIN A3)

Kazima ignesi 15 derece 0.2mm 3414 0067
Kazima ignesi 15 derece 0.3 mm 3414 0068
Kazima ignesi 15 derece 0.4 mm 3414 0069
Kazima ignesi 15 derece 0.5 mm 3414 0070
Kazima ignesi 15 derece 0.7 mm 3414 0071
Kazima ignesi 15 derece 1.0 mm 3414 0072
Kazima ignesi 90 derece 0.5 mm 3414 0074
Kazima ignesi 90 derece 0.7 mm 3414 0075
Kazima ignesi 90 derece 1.0 mm 3414 0076
Kazima ignesi metal 35 derece 0.4 mm 3414 0077
Vakum temizleyici torbasi 3502 0000
4 Adet lik takim

Kazima ve gizim igin 3490 2106
Destek plakasi

Yarim boy (DIN A4)

Kazima ve gizim igin 3490 2107

Kazima malzemesi
Tam boy (DIN A3 /yarim boy DIN A4)
Bos levha yada 6n 6lgUlu etiketler

litfen detaylar igin arayiniz
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B 10. Teknik Bilgiler

Tum Uniteler igin gevresel kosullar

Guvenlik sertifikasi:
Parazit Glvenlik Uyumlulugu:

10.1 Kazima mili
Donme hizi:

Tork:

Frekans

Gugc tuketimi:

Kelepge

Kelepgce mekanizmasi:
Kelepge ile ddnme hassasiyeti:
Motor detaylar:

Kasa:

Tasima c¢ap!

Bilyeli rulman:
Sogutma :

Agirhik:

Tam uzunluk:
Kullanim

Rulman omru:

10.2 KONTROL UNITESI
Voltaj:

Ana sigorta:

Olgliler:

AQgirhk:

10.3 Vakumlu temizleyici KLM-EVT
Giris voltaji:

Gugc tuketimi:

Vakumlu temizleyici torbasi:

Olgliler:

Agirhik:

15717

Calisma: 10 C(50 F) — 35 C (95 F) arasi.
Nem: 35% - 75% arasi kondansasyon
olmadan.

Depolama: -10 C(14 F) — 50 C (122F)
Nem: 10% - 90% arasi.

EN 60950-1

EN 55022 B

EN 61000-4-2 den 6 ya kadar

EN 61000-4-11

EN 61000-3-2 ve 3

Min.5000 RPM, max. 50.000 RPM
6 Ncm

83-830 Hz

max 60 W

gbvde capi 3 mm (.118 inch)

Kafa kelepge

0.03 mm (.00118 inch)

Uc faz asenkron

aliminyum

25 mm (.984 inch)

Cift, celik, daimi yagl

Entegre fan ile

280 g.

175 mm (6.89 inch)

Yalnizca kazima igin

Dogru kullanimda en az 1000 saat

110-220 V - 50-60 Hz
4A yavas sigorta

180 mm x 250 mm
2.7 kg

24 VDC

max 55 W

Do6nen tip YO8
350 mm x 250 mm
4.6 kg
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B 11. Genel Guvenlik Kurallarni

UYARI : “TUM TALIMATNAMELERI OKUYUN” GUVENLIK KURALLARININ” ve diger giivenlik 6nlemlerinin
ihlali personel yaralanmalarina sebep olabilir.
“BU TALIMATLARI SAKLAYIN”

Calisma Alani

e GALISMA ALANINI TEMIZ TUTUN. Daginik alanlar ve tezgahlar kazalara sebep olur.

¢ TEHLIKELI ORTAMLARDAN KAGININ. Islak yada nemli bélgelerde elektrikli aletleri kullanmayin.

e GAZLI ALANLARDAN SAKININ. Yanici sivilarin yada gazlarin bulundugu ortamlarda taginabilir elektrikli aletleri kullanmayin.
Bu aletlerdeki motorlar normal olarak kivilcim sagar ve buda gazlarin alev almasina sebep olur.

e COCUKLARI UZAK TUTUN. Ziyaretgilerin aletlere yada uzatma kablosuna yaklastirmayin. Tim ziyaretgiler galisma alaninin
disinda tutulmalidir.

Kisisel Glivenlik

¢ ELEKTRIK SOKUNA KASI ONLEMLERINIZi ALIN. Toprakl: yiizeylerle viicut temasina girmeyin. Mesela, borular,

radyatorler, buzdolabi kapaklari. Islak yada nemli ortamlarda, agik alanda galigiliyorsa kauguk eldiven kaymaz ayakkabi

giyilmesi tavsiye edilmektedir. Bu sartlarda kisa devre korumali toprakli priz kullanilmalidir.

¢ UYGUN GIiYININ. Bol kiyafet giymeyin, taki takmayin. Bunlar hareketli pargalara sikisabilirler. Uzun saglar igin sag

koruyucusu kullanin.

* GUVENLIK EKIPMANLARINI KULLANIN. KORUYUCU GOZLUK KULLANIN. Uzun galismalarda kulalik takin ve tozlu
ortamlarda maske kullanin.

¢ DIKKATLi VE SAGDUYULU OLUN. Ne yaptiginiza dikkat edin. Yorgunken ve ilaglarm etkisinde iken cihazi aleti galistirmayin.

¢ MONTAJ ANAHRATLARINI VE VIDALARINI CIKARTIN. cihaz1 ¢alistirmadan 6nce, anahtarlarin ve vidalarin takily
olmadigindan emin olun.

¢ KAZA ILE CALISTIRMALARDAN KACININ. Eliniz on diigmesinde iken aleti tagimaktan sakinin. Fis takmadan 6nce cihazin OFF
konumunda oldugundan emin olun.

¢ AYAGINIZ BIRYERLERE TAKILMASIN. Her zaman dengeli olun ve uygun ayakkabilar giyin.

¢ ALETI GUC KAYNAGINA BAGLAMADAN ONCE voltajin teknik bilgiler boliimiinde verilenlerle ayni olduguna bakin. Belirtilen
voltajin tizerinde bir gii¢ kullaniciya ve alete ciddi hasarlar verebilir. Eger bir slipheniz varsa, fisi takmayn.

Belirtilenden daha az bir voltaj motora zarar verir. “VOLTS AC isaretli aletler yalnizca Alternatif Akim 50-60 Hz i¢indir. “VOLTS DC” igaretli
aletler Dogru Akim igindir. AC isaretli aletleri DC gii¢ kaynaklarinda kullanmayin. Elektronik hiz kontrollii aletleri DC gii¢ kaynaklari ile
kullanmayin.

Cihaz Kullanimi ve Bakimi

«- CIHAZI ZORLAMAYIN. Cihaz tasarlandigi oranda daha iyi ve daha giivenli is yapar.

«- DOGRU CIHAZI KULLANIN. Uygun olmayan cihazlari kullanmayin, yalnizca kilavuzda tanimlanan cihazlari kullanin.

- MiL’ i YALNIZCA KAZIMA KAFASINA YERLESTIRDIKTEN SONRA KULLANIN.

+-GUVENLI GALISIN. Destek plakasinin her zaman malzemeyi yeterince tuttugundan emin olun. Malzemeyi elinizle
yerlestirmeyin. Yalnizca KLEMSAN destek plakasini kullanin.

o- KABLOYU BASKA AMAGLARLA KULLANMAYIN. CiIHAZ| kablodan tutarak tasimayin. Kabloyu sicaktan, yagdan ve keskin
késelerden uzak tutun . alet kullanimda iken, kabloyu dénen igneden ve diger hareketli pargalardan uzak tutun.

oYALNIZCA KAPALI ALANLARDA KULLANIN.

¢ BU KILAVUZDA BELIRTILENLER DISINDA FARKLI YARDIMCI PARGALARIN KULLANILMASI zararli olabilir ve katiyen
yasaktir.

o CIHAZLARIN BAGLANTISINI KESIN. Kullanmiyorken; servisten énce; igneleri vb. gikartin.

¢ KULLANILMAYAN CIHAZI SAKLAYIN. Kullanmiyorsaniz, cihazlari kuru, yiiksekte ve kapali bir

yerde — gocuklarin ulasamayacaklari yerde - saklanmalidir.

¢ CIHAZI DEGISTIRMEYIN YADA AMACININ DISINDA KULLANMAYIN. Bu cihazlar hassastir. Herhangi bir degisiklik tehlikeli
sonuglar dogurabilir.

o CIHAZLARIN BAKIMINI YAPIN. Daha iyi ve giivenli bir performans igin cihazi temiz tutun. Yardimci pargalari degistirmek igin
talimatlara uyun. Kablolari diizenli olarak kontrol edin, eder zarar gérmuslerse ehil kisiler tarafindan onarilsin. Harici kablolari
dlzenli olarak kontrol edin eder zarar gérmuslerse degistirin. Kazima unitesini kuru ve temiz tutun.

¢ZARAR GORMUS PARGALARI KONTROL EDIN. Pargalarin zarar gériip gérmedigini diizenli olarak kontrol edin.calismayi
etkileyebilecek tim hareketli pargalari kontrol edin. Zarar gérmus parcalar uygun olarak tamir edilmeli yada yenisiyle
degistirilmelidir. Zarar gérmiis elektrik anahtarlarini degistirin. Anahtarin ON / OFF mekanizmasi ¢alismiyorsa, CIHAZI agmayin.
o TUM TAMIRLER ehil kisilerce yapiimalidir. En yakin KLEMSAN servisi ile irtibata gegin. Yalnizca orijinal degisim pargalarini
kullanin digerleri zarar verebilir.
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Klemsan®

11.1 ALET GUVENLIK TALIMATLARI

® Donen parcalarin bulundugu alana yaklagmayin. Elinizin dénen pargalara olan yakinhgi her zaman sabit degildir.

® CiHAZI, herhangi bir sekilde, malzeme ile temas halindeyken calistirmayin. Keskin kenari cihazin kontroliiniin kaybolmasina
sebebiyet verebilir.

® Herhangi bir montaj aninda figin takili olmadigindan emin olun. Umulmadik bir sekilde cihaz ¢alisirsa ¢ok ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

e Calisan cihazi basibos birakmayin, cihazi kapatin. CIHAZ tamamen durmadan parga degisikligi yapmayin.

e Kullandiktan sonra bigaga yada mile dokunmayin. Bu pargalar kullanimdan sonra hala sicaktir.

® Cihazi belirtildigi seklin diginda bir amagla kullanmayin.

e Islenecek parga yada bigak sikisirsa Cihazi durdurun. Tiim dénen pargalar tamamen durduktan sonra kabloyu fisten gikartin ve
daha sonra sikisan pargayi kurtarin. Eger anahtar On konumunda kalmissa, tekrar ¢alistiginda ciddi yaralanmalara sebep olur.

e Cihazda degisiklikler yapmayin ve amacinin disinda kullanmayin. Aksi taktirde ciddi yaralanmalara sebep olursunuz.
KLEMSAN, Cihazin amaci diginda yada talimatlara uymadan kullaniimasindan dolayi dogacak maddi yada manevi zararlardan
hicbir sekilde sorumlu degildir.

UYARI: zimpara, bicki, 6giitme, delme, kazima iglemi ve diger yapim faaliyetlerinden kaynaklanan bazi tozlan bazi
kimyasallar icerir ve bunlarin kanser yaptigi, dogum kusurlarina ve diger tireme ile ilgili zararlara sebep oldugu
bilinmektedir.

Bu kimyasallar bazi 6rnekler sunlardir:

® kursun bazl boyalardan kaynaklanan kursun.

® Tuglalardan, cimentodan ve duvar iscilidi ile ilgili Grinlerden kaynaklanan kristalin silis, ve

e Kimyasal islemli kerestelerden kaynaklanan arsenik ve krom.

Yaptiginiz isin sikligina gore bu risklere maruz kalirsiniz. Bu kimyasallara maruz kalmayi azaltmak igin: iyi havalandirilan yerde
galisin, ve toz partikillerini engelleyen maskeler gibi gtivenlik ekipmanlarini kullanin.

Uzatma Kablosu

® Zarar gormis kabloyu hemen degistirin. Zarar gérmus kablolar yanmalara ve elektrik carpmasina sebep olur.

® Eger uzatma kablosu gerekliyse, kablonun voltaj disusleri, elektrik kesintilerine ve asiri iIsinmaya karsi dayanikli olmasi
gerekmektedir. Asagidaki tablo kullanilacak kablonun dogru oélgllerini gdstermektedir. Her zaman UL ve CSA belgeli uzatma
kablolarini kullanin.

UZATMA KABLOSUNUN TAVSIYE EDILEN OLGULERI
NOT: ¢ap numarasi dustiikge, kablo agirlidi artar.

Aletin 120 volt A.C. aletleri
Amper kablo uzunlugu feet olarak
sinifi kablo olgtsu A.W.G olarak
25 50 100 150
3-6 18 16 16 14
6-8 18 16 14 12
8-10 18 16 14 12
10-12 16 16 14 12
12-16 14 12 - -
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